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1. Obiectivul general al proiectului

Proiectul RECOMLABS reuneste o echipa de sase organizatii, trei din vestul Greciei si trei
din Romania, cu mai mult de cincisprezece ani de implicare activa in proiectele de cercetare
NMP. Obiectivul principal al proiectului este de a utiliza patrimoniul acumulat anterior in
confectionarea materialelor compozite cu proprietati relevante pentru domeniul aeronautica si
de a extinde aplicabilitatea acestor materiale in domeniul constructiilor (civile, industriale,
turistice etc).

Punctul de plecare va fi reprezentat de niste metode testate si atestate in conditii de laborator,
pentru a dezvolta componente potrivite pentru a construi pereti interiori si pentru izolarea
termica exterioara a cladirilor, cu capacitati imbunatitite la radiatii UV si auto-curatare. Tn
ansamblu, se propune un produs inovator pentru utilizatori finali, ceea ce ar putea conduce la
0 aplicatie pe piata. Acest lucru se poate realiza prin extinderea activitatilor de testare n
conditii reale de functionare. Proiectul vizeaza transferul de la produse de nisa la produse de
piata mai largi, crescand astfel impactul sau social si dimensiunea industriala.

2. Obiectivele etapei

Etapa curenta a fost destinata activitatilor de tip realizare, respectiv testare, avizare (Etapa: 2
- Realizarea, testarea si avizarea unui demonstrator al sistemului de automatizare si control
pentru procesele de fabricatie a materialelor compozite dezvoltate in proiect. Definitivarea
strategiei de diseminare a rezultatelor proiectului. Finalizarea proiectului), avand ca obiective
principale:

*+ O 2.1 - Realizarea unui demonstrator al sistemului de automatizare si control pentru
procesele de fabricatie a materialelor compozite dezvoltate in proiect;

« O 2.2 - Testarea demonstratorului sistemului de automatizare si control pentru procesele de
fabricatie a materialelor compozite dezvoltate in proiect;

* O 2.3 - Avizarea demonstratorului sistemului de automatizare si control pentru procesele de
fabricatie a materialelor compozite dezvoltate in proiect;

» O 2.4 - Achizitie servicii de consultanta in domeniul inovarii si de sprijinire a inovarii.
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3. Rezumatul etapei; gradul de atingere a rezultatelor estimate

Pentru atingerea obiectivelor etapei, s-au desfasurat urmatoarele activitati:

* A 2.1 - Realizarea unui demonstrator al sistemului de automatizare si control pentru
procesele de fabricatie a materialelor compozite dezvoltate in proiect;

* A 2.2 - Testarea demonstratorului sistemului de automatizare si control pentru procesele de
fabricatie a materialelor compozite dezvoltate in proiect;

* A 2.3 - Avizarea demonstratorului sistemului de automatizare si control pentru procesele de
fabricatie a materialelor compozite dezvoltate in proiect;

* A 2.4 - Achizitie servicii de consultanta in domeniul inovarii si de sprijinire a inovarii;

Rezultatele estimate si realizate ca urmare a desfasurarii acestor activitati sunt urmatoarele:

« RST-Extenso_A2.1 Realizarea unui demonstrator al sistemului de automatizare si control
pentru procesele de fabricatie a materialelor compozite;

* RST-Extenso_A2.2_ Testarea demonstratorului sistemului de automatizare si control pentru
procesele de fabricatie a materialelor compozite;

» RST-Extenso_A2.3_ Avizarea demonstratorului sistemului de automatizare si control
pentru procesele de fabricatie a materialelor compozite;

» RST-Extenso_A2.4_Achizitie servicii de consultantda in domeniul inovarii si de sprijinire a
movaril.

4. Descrierea stiintifica si tehnica, cu punerea in evidenta a rezultatelor etapei si gradul
de realizare a obiectivelor

 RST-Extenso_A2.1 Realizarea unui demonstrator al sistemului de automatizare si
control pentru procesele de fabricarie a materialelor compozite

Prezentul raport contribuie la elaborarea proiectului privind capitolul ,,D4.2 - Fabricarea la
scara mica. Rapoarte ale proprietatilor de materiale multifunctionale dezvoltate.” Realizarea
infrastructurii de fabricare la scara mica si analiza proprietatilor materialelor obtinute,
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reprezinta rezultatele lucrarilor de cercetare efectuate pe parcursul obiectivului 4.2, in care
TESAGON a fost responsabil cu proceselor de fabricatie a materialelor compozite, in vederea
automatizarii acestora.

Pe baza analizei principalelor procese tehnologice de fabricatie a materialelor compozite si de
realizare a diferitelor piese si componente din aceste materiale compozite, s-a realizat un
sistem automat de verificare a parametrilor principali de pe linia de productie in vederea
asigurarii calitatii materialelor compozite produse.

e RST-Extenso_A2.2_Testarea demonstratorului sistemului de automatizare si control
pentru procesele de fabricatie a materialelor compozite

Acest raport contribuic la livrabilul proiectului “D4.3 — Demonstratoarele finale ale
proiectului. Aspecte de realizare ale demonstratoarelor fizice” si este rezultatul lucrarilor de
cercetare efectuate in timpul sarcinii 4.3 in care TESAGON a fost responsabil cu realizarea
sistemul de automatizare si control al fabricatiei materialelor compozite dezvoltate in proiect.

e RST-Extenso_A2.3_ Avizarea demonstratorului sistemului de automatizare si control
pentru procesele de fabricatie a materialelor compozite

Acest raport contribuie la livrabilul proiectului "D5.2 — Evaluarea produsului. Raport privind
evaluarea produsului” si este rezultatul lucrarilor de cercetare efectuate in timpul sarcinii 5 n
care TESAGON este responsabil cu evaluarea si avizarea sistemului de automatizare si
control al calitatii pentru demonstratorul pentru productia materialelor compozite create n
timpul desfdsurdrii acestui proiect.

» RST-Extenso_A42.4_Achizitie servicii de consultantd in domeniul inovarii si de
sprijinire a inovarii

Tn cadrul acestei activitati, TESAGON a derulat procedura de achizitie a serviciilor de
consultanta in domeniul inovarii si de sprijinire a inovarii, in sprijinul realizarii activitatilor
prezentei etape si al monitorizarii proiectului.
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5. Rezultatele etapei. Anexe
Rezultatele etapei, care se constituie ca anexe ale prezentului RST, sunt urmatoarele:

* RST-Extenso_A2.1_ Realizarea unui demonstrator al sistemului de automatizare si control
pentru procesele de fabricatie a materialelor compozite;

* RST-Extenso_A2.2_ Testarea demonstratorului sistemului de automatizare si control pentru
procesele de fabricatie a materialelor compozite;

» RST-Extenso_A2.3_ Avizarea demonstratorului sistemului de automatizare si control
pentru procesele de fabricatic a materialelor compozite;

* RST-Extenso A2.4 Achizitie servicii de consultantd in domeniul inovarii si de sprijinire a
movaril.

6. Concluzii

S-au desfasurat cu succes toate activitatile prevazute in Planul de realizare a proiectului, fiind
atinse toate obiectivele etapei si obtinute toate rezultatele estimate si planificate pentru
aceasta etapa.

Pentru buna desfasurare a activitatilor etapei, s-au efectuat cheltuielile prevazute in Devizul
proiectului, anexa a Contractului de finantare.
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